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适用范围 

本规格书适

常规指标 

符োϢ缩略语

C1质质1h率

I1质质1h率

本规格书中

SOC质质荷

DOD质质放

该产品常规

序ো 

1 电池

2 电池

3 标称

4 标称

5 内阻

6 重量

7 最大

8 低温

 0℃

9 充

10 最大

11 放

12 最大

 充

 放

13 最佳

roprietary and not 

适用于力神动

语说明 

率额定容量(A

率放电电流，

中 1I1(A)=20A

荷电状态 

放电深度 

指标 

项

池种类 

池型ো 

称容量ƿ 

称电压ƿ 

阻ƿ 

量 

大充电电流 

温最大充电电

℃İTİ5℃ 

电电压 

大放电电流 

电终ℶ电压 

大工作温度范

电 

电 

佳工作温度范

be reproduced wi

产

动力电池系统

Ah); 

݊数值等于

AǄ 

项目 

电流 

范围˖ 

范围˖ 

thout written perm

产品规格

᳝限公ৌ生产

C1(A); 

表 1 

动力

LP27

20Ah

3.2 V

≤6mΩ

494±

0.5I1

 

0.2I1

3.65 

1I1 

2.0V

 

0℃～

-20℃
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型锂离子电池

770134 

h(最小容量 1

V 

Ω 

±15g 

 (连续)   1

V 

(连续)   1.5

V 

～45℃ 

℃～55℃ 

en Power Battery S

0134锂离子电

规格 

池 

19.5Ah) 

1I1 (30s)  

5I1 (30s) 
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3  外

4  性

4.1 

度˄

4.2测

4.3 

4.3.1

恒压

4.3.2
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 充

 放

14 储藏

   

   

*电

外㾖和尺ᇌ 

外㾖和尺ᇌ

性能 

 测试条件 

䖯䋻一个᳜

˄25±2˅℃及

测量设备 

a)  伏特计 

b)  游标卡

c)  内阻表 

d)  ໽平精

 测试过程及

1充电制式 

在环境温度

压电压为 3.65

2测试项目及

体测试项݋

 

roprietary and not 

电 

电 

藏温度˖ 

  1个᳜内

  6个᳜内

电池处于 30%

ᇌ㾕图 1Ǆ 

᳜内䖯行测试

及标准湿度˄

  

卡尺   

  

精度 0.001g 

及݊标准 

度˄25±2˅℃

5V，在恒压过

及标准 

项目及标准㾕
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%SOC或电压

试，测试前循环

˄65±20˅%的

内阻>1000 Ω

精度为 0.02 

在 AC 1kHz

℃条件ϟ，采

过程中电流降

㾕表 2Ǆ 

thout written perm

产品规格

15℃

15℃

 

-40℃

-20℃

压为 3.275V～

环充放电次数

的条件ϟ䖯行

Ω/V 

mm 

z条件ϟ测量

采用先恒流再

降到 0.05I1(A
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～35℃ 

～35℃ 

℃～45 ℃ 

℃～35 ℃ 

～3.304V状态

数ϡ得超过五

行Ǆ 

量 

恒压方式充

A)即可终ℶ充

en Power Battery S

态ϟ保存 

五次Ǆ实验和

电Ǆ恒流电流

充电，静置 1

System Co., Ltd - 

和测量须在标

流为以 1/3I1

1小时Ǆ 

标准温

1(A)，
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序ো 项

1 外㾖和

2 重量 

3 开路电

4 
标称放

容量ƿ

5 
1I1(A

量 

6 
最大

流 

7 
最大

流 

8 
充放

寿命ƿ

9 
荷电保

能力ƿ

10 高温性

11 低温性

12 短路试

hen Confidential Pr

项目 

和尺ᇌ 

目

电

电压ƿ 按

放电 

ƿ 

按

压

次

প

A)放电容 按

流

充电电

按

并

㟇

放电电 按

并

电循环

ƿ 

充

压

放

循

保持 

ƿ 

按

໽

按

然

性能 
按

后

性能 
按

然

试验ƾ 
按

电

roprietary and not 

目测及游标卡

电子໽平 

按 4.3.1充电后

按 4.3.1 充电

压 2.0V，并计

次试验结果的

প最后 3次试

按 4.3.1 充电

流为 1I1(A)，

按 4.3.1充电后

并记录容量Ǆ

㟇 0.05I1(A)截

按 4.3.1充电后

并记录容量Ǆ

充电˖使用 C

压 3.65V，恒

放电: 0.5I1(A)

循环充放电 1

按 4.3.1充电后

໽，再以 0.5I

按 4.3.1充电后

然后以 0.5I1(A

按 4.3.1充电后

后以 0.5I1(A)

按 4.3.1充电后

然后以 0.5I1(A

按 4.3.1充电后

电池经线路电
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卡尺测量 

后 1小时内测

电后 1 小时内

计量容量ǄϞ

的极差小于额

试验结果平均

电后，1 小时内

并记ϟ时间

后，以 1/3I1(

以 nI1(A)恒

截ℶǄ 

后，以 1/3I1(

以 1/3I1(A)充

CC-CV 方式

恒压阶段的截

)电流恒流放

1500次以Ϟ，

后，在环境温

I1(A)电流恒流

后，在温度

A)电流恒流放

后，在温度

电流恒流放电

后，在温度

A)电流恒流放

后，将接᳝热

电阻小于 5mΩ

thout written perm

产品规格

表 2

测试程序 

测量开路电压

内以 1/3I1(A)电

Ϟ述循环可以

额定容量的 3%

均值Ǆ 

内放电直到放

或容量Ǆ 

(A)电流放电

恒流充㟇 3.65

(A)电流放电

充电，以 nI1

式充电，充电

ℶ电流 0.05I

放电，搁置 1h

，记录容量Ǆ

温度˄25±2˅

流放电到放电

˄55±2˅℃的

放电㟇 2.0V

˄55±2˅℃的

电㟇 2.0V，

˄-20±2˅℃

放电㟇 2.0V

热电耦的电池

Ω的外部电路

mission from Lishe

格书 

压 

电流放电到放

以重复 5 次，

%，可提前结

放电终ℶ电压

到放电终ℶ

V，再以 3.6

到放电终ℶ

1(A)放电㟇 2

电流 0.5I1(A

I1˄A ，˅搁置

hǄ 

Ǆ 

℃条件ϟ开

电终ℶ电压 2

的高温箱中放

，并记ϟ容量

的高温箱中放

并记ϟ容量Ǆ

的低温箱中放

，并记ϟ容量

池放入通风厨

路短路 10min

en Power Battery S

放电终ℶ电

当连续 3

结束试验，

压，放电电

电压 2.0V，

65V恒压充

电压 2.0V，

2VǄ 

A)，截ℶ电

置 1hǄ 

开路搁置 28

2.0VǄ 

放置 7໽，

量Ǆ 

放置 5h，然

Ǆ 

放置 24h，

量Ǆ 

厨中短路，

n 㾖̠察 1hǄ 

System Co., Ltd - 

标

无明显人为

形ǃ无漏液

量检验尺ᇌ

和高度，尺

494±15g 

ı3.350V 

1/3I1(A)容量

1I1(A)容量

量 

0.5I1(A)(连

1I1(A)(30s)

1I1(A)(连续

1.5I1(A)(30

剩余容量ı

量 

或循环寿命

容量ı90%

容量ı95%

容量ı50%

电池ϡ起火

标准 

为划痕ǃ无ব

液，成品电池䋼

ᇌ为厚度ǃ宽度

尺ᇌ㾕图纸

量ı标称容量

ı90%标称容

续); 

; 

续); 

s); 

ı80%标称容

命ı1500次

%标称容量 

%标称容量 

%标称容量 

火，ϡ爆炸

ব

䋼

度

量

容

容
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13 过充试

14 过放试

15 热箱试

16 挤压试

17 跌落试

5  注
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试验ƾ 

按

ϟ

a

倍

b

1

试验ƾ 
按

㾖

试验ƾ 

将

箱

箱

试验ƾ 

按

度

于

或

试验ƾ 
按

从

注意事项 

充电 

a) 严禁过充

b) 严禁反向

c) 建议最佳

放电 

a)严禁短路

b)放电电压

c) 建议最佳

将电芯放置

储存 

roprietary and not 

按 4.3.1充电后

ϟ面任一种方

˅以 1I1(A)电

倍后停ℶ实验

˅以 1I1(A)电

hǄ 

按 4.3.1充电后

㾖察 1hǄ 

将接᳝热电耦

箱加热，监视恒

箱温达到˄13

按 4.3.1充电后

度挤压电池，

于被挤压电池

或挤压力达到

按 4.3.1充电后

从 1.5m高度处

充，充电电压

向充电Ǆ 

佳充电温度为

Ǆ 

压ϡ得低于 2.0

佳放电温度为

在䖰离儿童的

be reproduced wi

产

后，将接᳝热

方式充电˖

电流充电，到

验，㾖察 1hǄ

电流充电，充

后，在˄25±

耦的电池放入

恒温箱内温度

30±2˅℃时保

后，垂直于电

挤压板形式

池的尺ᇌ ，˅电

到 200kN后停

后，在(25±

处自由跌落到

压ϡ得高于 3

为 15℃-35℃Ǆ

0 VǄ 

为 15℃-35℃Ǆ

的地方 

thout written perm

产品规格

热电偶的电池

到电池电压达

 

充电时间到达

±2˅℃ϟ以 1

入恒温箱中，关

度ব化˄ 温箱

保持 30min后

电池极板的方

式为半圆柱体

电池电压到达

停ℶ挤压˗㾖

2)℃ϟ，将电

到水泥地面Ϟ

.65VǄ 

Ǆ 

Ǆ 

mission from Lishe

格书 

池䖯行过充电

达到充电终ℶ

达 1h后停ℶ试

1I1(A)电流放

关䯁箱门后，

箱升温速度为

后结束试验˗

方向以(5±1)

体˄半径 75mm

达 0V或ব形量

㾖察 1hǄ 

电池的ℷ负极

ϞǄ 

en Power Battery S

电试验，以

ℶ电压的 1.5

试验，㾖察

放电 90min˗

，开启恒温

5℃/min ，˅

㾖察 1hǄ 

)mm/s的速

m，长度大

量达到 30%

极端子向ϟ

System Co., Ltd - 

电池ϡ起火

电池ϡ起火

ϡ漏液 

电池ϡ起火

电池ϡ起火

电池ϡ起火

ϡ漏液 

火，ϡ爆炸

火，ϡ爆炸

火，ϡ爆炸

火，ϡ爆炸

火，ϡ爆炸
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及半

及半

6 警

6.1 

爆炸

6.2 

6.3 严

可能

6.4严

6.5 

6.6 

6.7 

漏液

6.8 

6.9在

7  运

8 ݊

在该

hen Confidential Pr

短时储存˄

半充满状态Ǆ

长期储存˄

半充满状态Ǆ

警示 

严禁电池过

炸Ǆ 

严禁将电芯

严禁将电池ℷ

能引起电池起

严禁将ℷ负极

严禁将电芯

严禁使电芯

严禁直接焊

液ǃ起火甚㟇

严禁使用运

在使用过程中

运输 

运输过程中

运输过程中

݊它 

如果客户需

该文件说明的

ᇍ单体电池

䋻后客户ߎ

roprietary and not 

1个᳜内˅要

 

6个᳜内˅要

 

热 严̠禁改装

暴露在极热环

ℷ负极柱用金

起火甚㟇爆炸

极柱颠倒使用

浸入水中或者

承ফ过重的机

接电池，过热

㟇爆炸Ǆ 

输中发生挤压

中严禁各电池

中应䰆ℶ剧烈

中应使电池处

需要将电芯在

的条件之外使

池Ϣ电路，电

户在电芯组装

be reproduced wi

产

要将电池放置

要将电池放置

装ǃᢚ解电池

环境或投入火

金属或݊他导

炸Ǆ 

用Ǆ 

者݊它导电性

机械冲ߏ. 

热可能会引起

压ǃ跌落ǃ短

池之间外壳直

烈振动ǃ冲ߏ

处于半充满状

在该文件之外

使用该电芯而

电池组，充电

装过程中，因

thout written perm

产品规格

置于清洁ǃ湿

置于清洁ǃ湿

池 这̠些行为非

火中，ϡ要将

导线直接连在

性液体中，或

起电池零部件

短路ǃ漏液及

直接接触或通

ǃ日晒雨淋Ǆ

态Ǆ 

的条件ϟ操作

产生的事故，

器搭配使用ϡ

加工产生的ϡ

mission from Lishe

格书 

湿度低于 65%

湿度低于 65%

非常危险，可

将电池放置在

在一起形成通

或者使݊吸湿

件˄如垫⠛˅

及݊他ϡℷ常

通过导体连接

Ǆ 

作或应用，请

，公ৌϡ承ᢙ

ϡ当所产生的

ϡ良电芯ϡ在

en Power Battery S

%RHǃ温度-4

%RHǃ温度-2

可能会引起电

在໾䰇直射的

通路，这样将

湿 

˅ব形，这将

常䯂题的电池

接在一起形成

请先咨询力神

ᢙ任何责任Ǆ

的䯂题公ৌϡ

在䋼量保证的

System Co., Ltd - 

40℃-45℃的

20℃-35℃的

电池起火ǃ漏

的地方Ǆ 

将导㟈电池短

将导㟈电池鼓

池Ǆ 

成通路Ǆ 

神公ৌ相关事

 

ϡ承ᢙ任何责

的范围之列Ǆ

环境

环境

液ǃ

短路，

鼓胀ǃ

事宜Ǆ

责任Ǆ 
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图 1 

thout written perm
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1. S

to be

infor

Syst

2. G

2.1 A

C

I1

In

SO

DO

2.2 

Numbe

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

 

9 

10 

11 

hen Confidential Pr

Scope 

The product

e supplied to 

rmation requ

tem Co., Ltd. 

General Spe

Abbreviation 

C1—— the rat

1—— a cur

which

n the followin

OC —— the s

OD —— the 

Specification

er Item 

Cell Type

Cell  Mo

Nominal 

Average W

AC-impe

Weight 

Maximum

Maximum

Temperat

0℃İTİ

Charging

Maximum

Discharge

roprietary and not 

t specification

the customer

uired by the 

ecifications

Definitions 

ed capacity (

rrent corresp

hisequal to, in

ng specificatio

state of charg

depth of disc

n 

e 

odel 

Capacityƿ 

Working Volt

edanceƿ 

m Charge Cur

m Charge C

ture 

İ5℃ 

g End Voltage

m Discharge C

e End Voltage

be reproduced wi

n describes th

r by Lishen P

customer, cu

s 

in ampere-ho

ponding to t

n numeral, th
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ge. 

charge. 

tageƿ 

rrent 

Current at 

e 

Current 

e 
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he requireme

Power Battery
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the one-hou

heC1.  

0A. 

Speci

Lithiu

LP277

20Ah

3.2V 

İ6m

494±

0.5I1

Low  

0.2I1

3.65V

1I1˄C

2.0V

mission from Lishe
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y System Co.

e advised to 

ell for a one-h
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fication 
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70134 

(minimum ca

 

mΩ 

±15g 

˄Continuous

V 

Continuous˅

en Power Battery S

smatic Lithium
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contact Lish

hour discharg

capacity (in

er cell 

apacity 19.5A

s˅ 1I1(30s) 

1.5I1(30s) 

System Co., Ltd - 

m Ion Power
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hen PowerBa
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n ampere-ho

Ah) 
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temp
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Storage T
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nd Dimension
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less than 5.U
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ment 

a) Voltmet
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c) Impedan
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ss and Speci

Method 
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mperature of (2

hall be termin

erating Tempe

Operating Te

Temperature 
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ension 
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℃ and standa

terInner impe

liperThe slide
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h Constant C

25±2)℃.Th
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Ch

Disch

emperatureRa

Ch

Disch

1 m
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ate of 30%SO
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ard humidity 
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e impedance 
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Current and C
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